DAl HOC SU PHAM KY THUAT TP.HCM
KHOA CO KHi CHE TAO MAY

DANH SACH BE TAI TOT NGHIEP HOC KY 1 NAM HOC 2016-2017

STT

Tén dé tai

Gido vién huéng
din

Néi dung chinh ciia dd 4n cAc san phim du kién

Yéu ciu dbi véi sinh vién (chuyén
nganh, so lwong)

1 [Tinh toan phuc hdi may cit, dét | Nguyén Van phuc hdi may ct , dot thép hinh cta bd mén thyc |2 sinh vién khoa co khi ché tao may

thép hinh Mang va Nguyén [hanh nghé phuc vu cét phéi tai xudng thue hanh
Van Minh nghé

2 [1.Thiét ké day chuyén gieo hat tu [PGS.TS. Ding cdc md dun cua day chuyén gieo hat tu dong 3 sinh vién Ché tao may
d6ng theo nguyén tic mé dun hoéa |Van Nghin

3 |2. Thiét ké mé hinh kiém tra PGS.TS. Pang  |mo hinh kiém tra khong pha huy chét lugng ca chua
khong pha hity mau chét lugng ca |Vian Nghin
chua - - — - -

4 |Thiét ke va ché tao thiét bi hudng |ThS. Dinh Nhat [Thiét ke, ché tao thur nghiém thiét bi c6 thé huéng |Chuyén mon: Co6 kha nang 1ap trinh
dan va kiém tra vé hanh khach  |Huy dan hanh khach tim dudng trén hé théng metro (Vi |trén vi diéu khién. S8 luong: 2 sinh
cho hé théng tau dién ngm du: nhép tén ga dau va ga cudi s& hién thi duong di |vién
(Metro) TP. H5 Chi Minh va hién thi ga trung chuyén); kiém tra vé ctia hanh

khéach (vé dang thé tir) va hién thi gia tién con lai
_ _ trong the. _

5 |Thiét ké va ché tao cum dan nhan |ThS. Pinh Nhat [Thiét ke va ché tao cum dan nhan chai va dong 3-4 sinh vién
va dong thung chai nudce giai khat |Huy thiung (ing dung PLC)

6 [Thiét ké va ché tao may phay ThS. D5 Vin Hién|Thiét ké, ché tao may va db ga lam mong, lam Co khi may, KTCN- SL: 2 sinh vién
mong gb khung ctra g6 phuc vu trong nganh gd

7 |Thiét ké may boc vo dira twoi va  [GVC.ThS. Duong | - Ban thiét ké 3 SV nganh ché tao may
ché tao thur nghiém. Pang Danh - 1May dugc ché tao thu nghiém

8 |Nghién ciru va ché tao bo kit thi [ThS. Duong The |- Che tao kit thi nghiem Dientucongsuat co cac 1-28Vv
nghiém dién tir cong sut Phong chuc nang: thi nghien mach chinh luu, nghich luu,

kich 3 pha SCR, Thyristor, SSR, IGBT...
- Su duna phan mem de giam sat duona dac tinh

9 |Thiet ke va che tao ban thi Duong The Phong |- Sua chua lai ban thi nghiem thuy luc cua bo mon |1 -2 SV (uu tién SV hé SP)
nghiem phuc vu thi nghiem thuy - Thiet ke va che tao do ga cho thiet bi thuy luc
luc (Mon TL&KN) - Xay dung bai tai cho mon thi nghiem thuy luc

- Xay dung bai tap cho thuy luc tuyen tinh.

10 |Thiét ké va ché tao méy tach hat |GV. KS. Tim hiéu v& trai méic ca va ing dung; KCN, CNCTM - 02 SV
méc ca tir trai tuoi nang sudt 10  [NGUYEN MINH |Tim hidu nguyén 1y tach hat méc ca tir trai twoi;
kg/gio CHINH Thiét ké va ché tao may tach hat méc ca tir trai tuoi

— _ _ nang sqét 10 ko/gid

11 [Thiét ke, ché tao may cat 1a dau  |GV. KS. Tim hiéu vé 14 dau tam an; KCN, CNCTM - 02 SV
tam &n, nang sudt 50 kg/gio NGUYEN MINH |Tim hiéu nguyén ly cit 14;

CHINH Thiét ké, ché tao may cét 14 dau tim an, nang sut
_ i _ _ 50 ko/gi¢ _

12 |Thiét ke hé thong ché bien nha  [Nguyen Truong  [Nghién ctru may che bién trong va ngoai nudc; CTM: 38V
dam theo tiéu chun Qudc té Thinh Thiét ké may so ché v6i cong sudt 5000 kg/h; Chié

tao may theo yéu cAu dit ra; Thuc nghiém két qua.

13 |Thiét ké, ché tao may udn thép  [GV. ThS. Tim hiéu vé cong nghé udn; KCN, CNCTM - 28V
hinh 4 truc cho san phém day 6 NGUYEN NHUT |Thiét ké, ché tao may udn thép hinh 4 truc cho san
mm. duong kin t6i thiéu 150 mm_|PHI LONG phém dav 6 mm. duong kin t6i thiéu 150 mm _

14 |Nghién ctru thong s6 anh huong  [GV. ThS. Tim hiéu vé san pham TraverBeam; KCN, CNCTM (Uu tién giao tiép Tieéng
khe hé giira chay va c6i dén chat [NGUYEN NHU'T |Tim hiéu vé cong nghé uén; Anh) - (2-4)SV
luong san phim TraverBeam tai |PHI LONG - KS. |Khai thac phdn mém Deform 3D;

Cong ty Schindler Vietnam Ltd. |BUI ANH NHON |Nghién ciru théng sé anh huéng khe ho giira chay
va cbi dén chét luong san phdm TraverBeam;
Ché tao va thir nghiém bg 1ong khuon tai Cong ty

15 |TINH TOAN VA THIET KE BO |GVC - ThS§ HO M hinh gia cong. 02 sinh vién chuyén nganh CNCTM

PHAN MAY QUAN CUON NGOC BON Hudéng Thiét ké may

COIL TU DPONG.




16 |Tinh toan thiét ké két cdu chan dé |GVC. ThS. TRAN|Ban thiét ké chan dé gian khoan (Phan cu thé cho  |KCN; CNCTM; TKM - (02-04) SV
gian khoan THE SAN Céng ty IMECO)
17 |Thiét ké, ché tao khuon dap chit  |GVC. ThS. TRAN [Tim hiéu vat liéu dap (Thép lam chan dé binh gas  [KCN; CNCTM - 02 SV
cho thép tAm THE SAN 12kg);
Tim hiéu vat li¢u lam khudn;
Thiét ké, ché tao khuén dép chit cho truong hop cu
- _ ____[thé 4n duno tai Cong tv TNHH Phii Quéi _
18 [MAY BOC VO HAT BIEU GVC. TS. VAN  |may bdc vo hat diéu (da qua cong doan rang hodc  |Cong ngh¢ ché tao may hoac Huéng
HUU THINH sdy). May hoat dong theo nguyén Iy 1am viéc méi, |Thiét ké may. S6 luvong: 2 dén 3 SV
don gian vé két cdu, hiéu suit boc 1én dén 95%,
nang sut boc 15kg/gid (hat diéu thanh pham).Noi
dung chinh: Tinh to4n thiét ké va ché tao mé hinh
chay thur nghiém.
_ _ _ P/S: Cé tAi lidn vi so dd mav dé tham khio _
19 [MAY BONG BICH NAM GVC.TS. VAN  |may dong bich nam- tép trung thiét ke va che tao Co dién tir hodac Cong nghé Ché tao
HUU THINH mo hinh bd phan chinh ctia may 1a b phan dong  |may hodc hudng Thiét ké may.Sé
bich tu dong.Mdi 1an dong bich tir 6 dén 8 bich,  [lwong: 2 dén 3 SV
néng sudt 3000 bich/gid. Nguyén 1y hoan toan khac
voi cac may dong bich ném hién c6 trén thi truong
Viét nam
20 [Xay dung bai giang mén Thuc tap |GVTH. VO Co s ly thuyét ung dung cho Thyc tap Han: HO SPKCN; KCN; SP cé nganh con lai -
K§ thudt Han phuc vu CTDT 150 [DONG LAO quang tay, Han MIG/MAG, Han TIG; 02 sV
TC cho céac nganh hoc thudc GV. ThS. Xay dung bai tap thuc hanh Ky thuat Han co ban;
Khoa Co khi Ché tao may — NGUYEN NHUT [Ung dung Céng nghé thong tin trong bién soan bai
Truong Pai hoc Su pham Ky PHI LONG giang
thuit TRHCM __ _— _ N
21 |Thiét ké cheé tao d6 ga dién hinh [HO Viét Binh Tim chi tiét dién hinh, thiét k& QTCN, thiét ké cac |Can 3 SV nganh Co khi may
phuc vu day hoc mon Cong nghé b ga, ché tao 2 dd ga
ché tao méav San phédm du kién: 2 (ﬁ) g4 bing vét liéu nhe _
22 |Khao sat thuc nghi¢ém va xay Hoang Trung Co s0 dir liéu thong so gia cong trén may gia cong [Cong nghé ché tao may, 02 sinh vién
dung co s6 dit lidu thong s gia | Kién tia ltra dién
cong trén may gia cong tia lira
dién___, — — ;
23 [Thiét ké va ché tao m6 hinh may [Hoang Trung Thiét ké va ché tao may khoan 16 ludn day trong gia [Cong ngh¢ ché tao may, 03 sinh vién
khoan tia lita dién (EDD) Kién cong trén may cit ddy. San phdm dy kién 1a mo
. hinh may khoan EDD_ .
24 |Nghién ctru, thiet ke, ché taomo6 [Hoang Van Tim hiéu cac day chuén vén chuyén bang vit tai, ... |KCN, 2 sinh vién
hinh van chuyén bot kho cong  [Hudng Tinh toan, thiét ké vit tai theo yéu ciu: dwong kinh
suéit 200 - 1000kg/gid bang vit tai vit tai, khoang cach canh vit, ¢t truc vit. Chiéu dai
cho cong ty T4 Uyén. vit, ...
M6 hinh vén chuyén bot kho bing vit tai, ...
25 | Thiét ké, gia cong bo khudn tao  |Huynh DS Song | Thuyét minh bo khuén tao hinh vi thudc nhém, b |Cong nghé k§ thuét co khi, 2
hinh vi thuc nhom. (Design and | Toan khuén.
fabrication forming mold for
aluminium foil lids of blister
packaging machine) i _ _ _ _
26 [-Nghién ctru, phan tich nhan trac |Nguyeén Ha Nghién cuiru cac thong so. thao tac cua con nguoi dé |Ki thuat Cong nghiép; co dién tir; SO
hoc céc thao tac, hoat dong cua tr d6 1am nén tang cho viéc thiét ké, tao miu lugng 2-4 Sinh vién
con ngudi dbi vai cac vat dung SmartFurniture hién dai theo hudng didu khién tir
furniture d6ng hoa sao cho phu hop. Ap dung cho dén cu d6
thi khu vuc TP.HCM. San phém du kién 14 Bang
Béo céo két qua dat dugc, su thay dbi cac thong )
nhan tric hoc theo thoi gian; mau thuc Furniture
kiém ching nhu: Tu c6 hé théng diéu khién tir xa
27 INGHIEN CUU, THIET KE, CHE [NGUYEN HOAI |Noi dung chinh cua db an: sb lugng : 02
TAO PO GA GIA CONG NHIEU |[NAM Nguyén ciru nguyén 1y, két ciu cia co cdu phan  [nganh: CKM, KCN
VI TRi PHUC VU MON HQC d6, co cau quay va ban quay, co ciu kep ban quay
CONG NGHE CHE TAO MAY ding trong db ga gia cong nhiéu vi tri.

Tinh toan, thiét k& co cdu quay, phan d9.

Xay dung céc clip (minh hoa vé két cAu, thao lip
db g4, hoat dong phan do)

Ché tao 1 md hinh.
san pham duy kién

tap ban v& (A3) dd gé gia cong nhiéu vi tri

cac clip video

1 md hinh d6 ga




28 [NGHIEN CUU, THIET KE, CHE [NGUYEN HOAI [N¢i dung chinh ctia d6 an: s6 luong : 02
TAODPO GATU PINHTAM  [NAM Nguyén ctru nguyén 1y, két ciu ciia cac co cdu tw |nganh: CKM, KCN
PHUC VU MON HOC CONG dinh tim dung trong db g4 gia cong co
NGHE CHE TAO MAY Tinh toan, thiét k& cac co cAu tir dinh tam.
Xay dung cac clip (minh hoa vé két c4u, thao lip
db ga, hoat dong cua dd ga)
Ché tao 1 md hinh.
Céc san pham du kién
tap ban v& (A3) db ga tu dinh tam
cac clip video
1 oA hinh A8 od
29 |Nghién ciru, thiét ké va chétao  |Nguyén Minh Ky |Bang thuyét minh tinh toan, M6 phong, mé hinh  [Sinh vién Thiét ké may (Biét phan mém
may diéu khic g may diéu khic g 3D), S6 lwong Sinh vién: 2
30 |Nghién ctru, thiét ké va mé phong [Nguyén Minh Ky [Bang thuyét minh tinh toan, Ban v& thiét k&, Phin  |Sinh vién Thiét k& may (hodc Ché tao
quy trinh cong ngh¢ khai thac mém mo phéng, v.v.. méy) Ranh phan mém mé phong 3D ;
quing Bauxit (cong suét S6 lwong 3 Sinh vién.
100m3/h) . _ _ . ]
31 |Nghién ciru, thiet ké may tron bot |[Nguyen Phi Trung |Nghién ciru, tinh toan 1y thuyet va vé két cau may. |So luong sinh vién 02, chuyén nganh
1am béanh quy San phém 14 tap thuyét minh tinh toan va tap ban v& |CNCTM
may.
32 |Nghién ctru, bao tri hé thong Nguyén Thanh Tap thuyét minh vé& hé thong truyén dong trén may [Co dién tir, Ché tao may, 02 sv. Yéu
truyén dong trén may dot CNC ~ |Tan dot CNC cau: chiu khé, dugc gidi thidu dén cong
ty dé tham gia san xudt
33 |Phan tich va lap qui trinh céng ~ |Nguyén Thanh Tap thuyét minh, ban v& qui trinh cng nghé gia Cong nghé ky thuat co khi, Cong nghé
ngh¢ gia cong chi tiét mam xe tai [Tan cong chi tiét mam xe trén may tién CNC ché tao may, Ky thuat cong nghiép, 02

cong ty TNHH Minh Phat

Sv. yéu cAu: chiu kho, dugc gidi thiéu
dén cong ty dé tim hiéu

34

Nghién ciru, thiét k& va ché tao
mé hinh méay gia cong gd trén tru
tron sir dung bo diéu khién
TurboCNC V5

Nguyén Trong
Hiéu

-Téng quan trong va ngoai nudc

-Thiét ké va tinh toan phan co khi
-Nghién ciru va tim hiéu mach diéu khién
TurboCNC, driver stepMotor...

-Két ndi giao tiép may tinh.

-Lp dat va chay thir nghiém mé hinh.

-Két Inin

3 SV nganh CNKTCK hoic CTM

35

Thiét ké, ché tao md hinh may
long gb CNC

Nguy@n trong hiéu

-Tong quan trong va ngoai nudc

-Thiét ké va tinh toan phan co khi
-Nghién ctru va tim hidu mach diéu khién
TurboCNC, driver stepMotor...

-Két ndi giao tiép may tinh.

-LAp dat va chay thir nghiém mé hinh.
-Két Iuan

3 SV (nganh CKM + KTCK)

36 |H¢ thong kiém tra 15i PCBA bang [Nguyén Truong  [Ung dung xtr Iy hinh anh dé phan tich thanh phan  [Chuyén nganh: Céng nghé thong tin,
phuong phap xtr 1y hinh anh. Thinh, TS. board PCBA, tir d6 dura ra thong bao 16i. Co dién tir, Dién tur.
Samuel Lim S6 lugng: 1-3.
(Jabil VN) _
37 |May dan tem tu dong Nguyéen Truong  |May dan tem tu dong trén cac loai board mach dién [Co khi ché tao may, Co dién tir.
THinh, TS. .

Samuel Lim (Jabil
VN)

38

May cét vo PCB tu dong

Nguyén Truong
Thinh, TS.
Samuel Lim (Jabil
VN)

Ung dung hé théng khi nén dé tach vo PCB tu
dong.

Chuyén nganh: Co khi, co dién tir. S6
lwong: 03

39 |Thiét bj sy tang sbi tao hat Nguyén Truong | Thiét bi sy tang sbi tao hat (FLUID BED DRYER |Co khi hodc Co dién tir (3)
(FLUID BED DRYER Thinh, Trinh GRANULATOR) (VD: hat ném Knorr, hat tra
GRANULATOR) (VD: hat ném  |Khanh Son (Khoa |gung...)
Knorr, hat tra glmg...) Hoa) _ _

40 |Thiét bi ép dun (extruder) lam Nguyén Truong  [Thiét bi ép dun (extruder) lam banh snack 3(CTM™)

banh snack

Thinh, Trinh
Khanh Son (Khoa
Hda)

41

Thiét k&, Tinh Toan két céu co
khi cho robot 6 bac tu do dung
cho méy cit Plasma.

Nguyén Vin Doan

Dua vio yéu cau thyc té ciia Doanh nghiép, Kich
thude cua phoi cét trén thyc té, Thiét ké tinh toan
két cAu cho robot 6 béc ti do dé cit trong khong
gian 3D.

Ban v& két céu cua robot 6 bac tw do ding trong cét
Plasma 3D.

Thiét ké may, Ché Tao May ( 2 Sinh
Vién)




42

Thiét 1ap giai thuat va viét phan
mém diéu khién cho Robot 6 bac
tu do ding trong cit Plasma 3D.

Nguyén Vin Doan

Dua véao két cdu co khi cua Robot 6 béac tu do dung
trong cét Plasma 3D cho trude, Thiét lap giai thuat
va viét phan mém diéu khién cho robot 6 bac nay.

Phan mém diéu khién dung d& didu khién robot 6
bac tu do dung trong cét Plasma 3D

Co bién tir, Thiét k& may ( 2 sinh vién )

43 | Thiét ké ché tao may cit CNC da |Nguyén Vin My cit CNC da ning cho nhiéu chat lidu khac Sinh vién chuyén nganh Co Khi, sb
nang. Minh nhau. luong 3 sinh vién
44 |Thiét ké, ché tao hé thong trong  |Nguyén Vin Heé thong trdng rau sach theo nguyén tic canh tic  [sinh vién co khi may , s luong 3 sinh
rau sach theo mé hinh khi canh. |Minh khi canh vién
45 |THIET KE, CHE TAO KHUON |NGUYEN VAN  [Tinh toéan, thiét ké va ché tao bo khuén ép san pham |CNKTCK hodc CKM, 3 sinh vién
EP GUONG VA LUGQC (QUA  |SON guong va luge, ding 1am qua Iuu niém cho sinh
LUU NIEM) vién, c6 logo khoa, c6 thé bo vao cap tién dung
46 |THIET KE VA CHE TAO MAY |NGUYEN VAN [1. Tinh toan, mé hinh hoa thiét k& trén may tinh.  [CNKTCK, CTM - 4 sinh vién
PHAY CNC 3 TRUC (mb hinh  |SON 2. Phan tich luc va tinh bén phén co khi.
day hoc cho b méon CTM) 3. Tinh toan dong hoc va cong suét dong co.
4. Gia cong, lap rap va hoan thién may.
_ _ _ 5. Chav thir va canh chinh sai s6 mav. .
47 |Ché tao nano silica tir vo trau ¢ |Nguyén Van Thirc |Ché tao nano silica 2 sinh vién KCN, anh vén tot
sir dung chét hoat dong bé mat
48 |Thiét ké, ché tao bd ghé gia cong |Nguyén Van Ta, [Thiét ké bo ghd gia cong san pham Luc binh; Ché  [CTM, KTCN
san phAm Luc binh trén may tién |Nguy&n Hoai tao bd gha va gia cong thir san phim
20 Nam

49

Nghién ciru phat trién thiét ké va
ché tao cum ddu dao cho may
phay lan rang CNC c6ng nghiép

PGS.TS. Lé Hiéu
Giang

Ho so thiét ké, tinh toan cum dau dao

5 sinh vién nganh CNCTM

50 |Nghién ctru thiét ké va chétao  |[PGS.TS. Trwong [Hb so thiét ké, tinh toan va ché tao day chuyén san |6 sinh vien CNCTM, CN KTCK + 3
day chuyén san xudt tai vai st |Nguy@n Luan Vii |xudt tai vai stt dung CN siéu 4m sinh vién CDT
dung c6ng nghé siéu dm
51 [May phay g 3 truc 2 dau dao Pham Huy Tuan |* NOI DUNG CHINH: Sinh vién chuyén nganh Céong nghé ché
didu khién sb - Tim hiéu va lua chon két cAu may phit hop cho gia [tao may, s6 lvong: 04 SV
cong gb.
- Tinh toan thiét ké hé théng co khi.
- Tinh toan céng suit may.
- Tich hop hé théng didu khién s6 ding Mach3.
- Gia cong thir nghiém.
* SAN PHAM DU KIEN:
- H6 so ban v& thiét ké (Ban v& lip téng thé may;
Ban v& lip cum chi tiét; Ban v& chi tiét)
_MAy aia cAnag on CNC
52 |Tinh toan, thiét ké may rang ca  |Pham Huy Tuan [* Néi dung chinh cta db 4n: SV chuyén nganh Céng nghé ché tao
cao ning suit 20kg/mé - Tim hiéu céc phuong phép rang cac loai san phim |may, s6 lugng: 02 SV
dang hat trong ndng nghiép.
- Tinh toan hé théng cép nhiét khi rang;
- Tinh toan thiét ké hé théng truyén dong, hé thong
loc buyi cua may;
- Tinh toan cong sut dong co
* Céc san phdm du kién
- Hd so ban v& thiét ké (Ban v& lép tong thé may;
Ban v& ldp cum chi tiét; Ban v& chi tiét)
- Thuyét minh.
- Céc két qua md phong, kiém bén may va tinh toan
PROP-SEPN NPy s
53 [Nghién ctru, thiét ké, ché tao may [PHAM QUAN  |Thiét ké, ché tao méy hai ca phé 12:00:00 AM
hai ca phé ANH
54 |Nghién ctru cac phuong phap thi |Pham Thi Hong |- Xéc dinh théng s6 k¥ thudt cho vat liéu nhua - Yéu thich linh vuc Polymers
nghiém xéc dinh théng s6 k§ Nga LDPE nhap khéng & ma san phim. - Doc hiéu céc tai liéu tiéng Anh
thuat ctia vat liéu PE cho cac - X4y dung thong sb ky thuat cho nhya LDPE dau
doanh nghiép vira va nho ra. - . .
55 |Khao sat anh huong cua nhiét d¢ |TS. Pham Thi nano silica diéu ché bang phuong phap két tia tr (2 Sv KCN

nung dén cAu trac va tinh chét cua
nano silica diéu ché bang phuong
phap két tua tir vo trau

Héng Nga

VO trau




56 |Thiét ké, ché tao may gia cong g6 [Quéach Vin Thiét ké may gia cong gd bang céng nghé laser; Ché|CTM, CNKTCK, KTCN; 03
bing cong nghé laser Thiém, Poan T4t |tao may gia cong gd bang laser quy mé thi nghiém
Linh
57 [NGHIEN CUU THIET KE CHE [TH.SLE LINH |01 tap thuyét minh, 01 tip ban v& ché tao, 01 ddy  [8-10 sv nganh CO PIEN TU VA CHE
TAO DAY CHUYEN SAN chuyén san xuét keo chocolate TAO MAY
XUAT KEQO CHOCOLATE
58 |Hiéu chinh, bién soan gido trinh  [ThS. Thai Van - Gi4o trinh mén May va Diéu khién chuwong trinh |2 sinh vién, hudng nganh sur pham
mén May va diéu khién chuong  [Phuoc s6;

trinh so

- Bai giang tiéng Anh:

59

Nghién ciru phat trién thiét ké va
ché tao cum gé phdi va cum
chéng tam cho may phay ln ring
CNC cong nehiép

ThS. Pang Minh
Phung

HO so thiét ké tinh toan va ché tao cum ga phbi may
phay lan rang CNC cong nghiép

4 sinh vién nganh CNCTM

60

Nghién ciru phat trién hoan thién
may phay CNC 4 truc, phat trién
hoan thién cum truc 5 va hoan
thién hé théng diéu khién may
phay CNC 5 truc phuc vu cho dao
tao

ThS. Pang Minh
Phung

Hb so thiét k& méay hoan thién phay CNC 4 truc,
cum truc 5 va hé théng diéu khién may

3 sinh vién nganh CNCTM va 2 sinh
vién nganh Co Dién Tir

61 |Nghién ciru phat trién thiét ké va |[ThS. L& Linh +  [H6 so thiét ké cum dé méy, khung may, hé théng |3 sinh vién nganh CNCTM + 5 sinh
ché tao cum dé may, khung may, |ThS. Nguyén Ba |bdi tron, ...may phay lin rang CNC cong nghiép vién nganh Co dién tir (ta dién didu
hé théng bbi tron,... va hé théng | Truong Dai khién + 14p trinh giao tiép diéu khién
didu khién may phay lan ring may)
CNC cong nehién — - ] _
62 |Thiet ke bo dieu khién Robot ThS. Tuong Thiét ke bo dieu khién Robot Delta két hop véi Chuyén nganh Co Dién tir, 1ap trinh
phan loai chanh day Phuéc Tho camera phén loai chanh ddy trén bang tai chuyén  |C++, Vi diéu khién, thiét ké co khi, mo
dong, tinh toan quy dao, diéu khién robot hoat dong |phong, tinh toan.
theo ché d6 Pick and Place. S6 sinh vién: 3
Khéo sat phan co khi Robot Delta (D c6).
Tinh toén t6i wu hod, md phong quy dao di chuyén.
Thye nghiém va danh gia két qua
63 [NGHIEN CUU THIET KE VA [ThS.Le Linh 01 TAP THUYET MINH, 01 TAP BAN VE CHE (3-4 SINH VIEN NGANH KY THUAT
CHE TAO MAY CNC PIEU TAO, 01 MAY CNC BIEU KHAC CONG NGHIEP VA CHE TAO MAY
KHAC A
64 |Thiét ké, ché tao bo khuon ép Trén Chi Thién |- Tim hiéu vét liéu lam san pham. chon vat liéu phii |Sinh vién nganh CNKT CK, s lugng

nhya(San phim nit bao vé dao
phay D8)

hop;

- Tim hiéu cac dang chup bao vé dao phay ngén,
chon hinh dang két cAu phu hop;

- Thiét ké san phin;

- Thiét ké hd khudn én nhua cho sén nljélm.

03sv

65

Ung dung Internet diéu khién va
gidm sat trong nudi tréng thuy hai
san

Tran Mai Vin

Dung internet xir ly, giam sat, diéu khién thong
minh cac thiét bi va cac yéu t6 méi trudng cua thity
san. Cu thé diéu khién may bom, may loc nudc, hé
théng cho c4 an, diéu khién hé théng dén,..Giam st
nhiét do, n@)ng d6 oxy, néng do pH

anh sang,

CDT, CNKTCK

66

Thiét ké va ché tao may trong rau
trong nha

Tran Mai Vin

May trong rau trong nha v&i viéc diéu khién anh
sang, tudi, ngay thu hoach, nhiét d¢.... c6 ung dung
loT

CDT, CNKTCK, SL: 2

67 |Thiét ké, ché tao may han ban ty |Tran Minh Thé  [Méy han ban tu dong Sinh vién nganh CN Ky thuat Co khi,
dong chi tiét' dang 6ng _ U\(én i _ Sé lugng: 03

68 [Thiét ke, ché tao may can va cat |Tran Minh Thé May cén va cat bot SO lugng: 02 Sinh vién
bot dung cho hé gia dinh Uyén

69

Thiet ke che tao may xy ly tang
hap thu be mat giay dep(da dang
ky, 2 sv, bo sung them 1 sv)

tran ngoc dam

Dang ky bo sung

Huynh Minh Tien(mssv 15343048)
Them 1 sv bo sung nhom da dang ky

70

Nghién curu, thiét ké ché tao may
xtr 1y 1am sach va tang hip thu
keo bé mit giay dép Adidas,
Puma, Reef bang cong nghé
plasma lanh

Tran ngoc Dam

danh gi4 kha ning, thiét ké, ché tao va danh gia
tinh 6n d5ng may xtr ly bé mat gidy dép trude khi
dang keo

2 SV: B4 Thai Quén va Poan Tién
Puc, 16p 153430B, BT 01655294767

71

Nghién ctru, thiét ké ché tao may
xir Iy bé mat chip trong cong ngé
san xudt chip cua Intel bing cong
nghé Plasma

Tran Ngoc Dam

Nghién ctru, thiét ké ché tao may 1am siéu sach va
tang hép thu trudc khi hang vi chip trong cng nghé
san xuét vi chip cua Intel.

3 SV: Nguyén Tién Giau, Nguyén Viét
Lam, Nguyén Viét Lam; 16p 153430B




72

Hé théng hoa ban v& k¥ thuat va
Tai liéu san xuét Cong ty Hop
Long

Trin Qubc Hiing

Heé théng hoa ban vé ky thuét

P4 c6 sinh vién (Nguyén Thi Tién
12104024, Lé Hoang Hong Anh
12104002, Trin Nguyén Anh Tt
12104263)

73

Thiét ké va ché tao mé hinh may
dinh luong hat tiéu

Tran quéc Hing

Thiét ké may dinh luong hat tiéu (g6i 100g)
Ché tao mé hinh méy dinh luong hat tiéu

Lé Ya Ly (MSSV: 12104146) va Dinh
Viét Diing (MSSV: 12104051)

74

Bién soan bai giang va ngan hang
d& thi mon V4t liéu hoc béng
tiéng Anh

TS Lé Minh Tai

Bai giang va bd ngin hing ciu héi thi tric nghiém
béng Tiéng Anh

Sinh vién chuyén nganh KTCN,
CNCTM hodc CNKTCK (kha tiéng
Anh duoc vu tién). S8 luong: 3 Sinh
vién

75

Ché tao vat liéu nano silica béng
phuong phép két tia tir vo trdu

TS L& Minh Tai

Ché tao thanh cong san phe”im Vit liéu nano Silica

Sinh vién chuyén nganh KTCN,
CNCTM hogc CNKTCK. S lugng: 4
Sinh vién

76

Nghién ctru img dung song dién
co (EMG) trong diéu khién canh
tay robot

TS. Bui Ha buc

SV sé& do song dién co tir tay nguoi, sit dung mang
tri tu¢ nhan tao d€ phan tich va tng dung vao trong
didu khién canh tay robot.

2 SV nganh co dién tir

77

Xac dinh quy dao chuyén dong
3D cua ban tay bang cong nghé
xur Iy dnh

TS. Bui Ha buc

Xay dung hé thong xir Iy anh dé xac dinh quy dao
chuyén dong ctia ban tay va cac ngon tay trong
khéng gian.

2 SV co dién tir

78

Robot hut réc hd boi

TS. Nguyén Hoai
Nhan

Robot dang tau ngim c6 kha ning hut rac trong hd
boi

Yéu ciu sinh vién tinh toan thiét ké, san phém thuc
té hoat déng duoc

Chuyén nganh Co Dién tir; S5 luong: 2
8\

79

Tay may robot 6 bac tu do han
duong cong sir dung dong co
Servo

TS. Nguyén Hoai
Nhén

Robot cong nghiép 6 DOF c6 kha ning chuyén
ddng trong khong gian 3 chiéu, cong viéc chinh 14
han duong cong;

Yéu ciu sinh vién: 1/ tinh toan thiét ké robot thuc;
2/ thiét ké va thi cong mé hinh thu nhd ti 1 1:3

Chuyén nganhCo PiénTur; s6 ugng: 3
sinh vién

80

Nghién ctru ché tao cac tAm vét
liéu nhe, chéng chay, cach nhiét
tir nén xi méng cao nhom, chét
phu gia két hop véi cbt soi xo dira

TS. Phan Thanh
Nhan

Qui trinh ché tao; Bang thong s cac tinh chit co,
nhiét; San phém tAm vat liéu

3 sinh vién chuyén nganh Ky thuat
cong nghiép

81

Thiét ké may gia cong xa gb

TS. Tran Ngoc
Hao

HO so thiét ké, tinh toan may gia cong xa gd

3 sinh vién nganh CNCTM hoac
CNKTCK

82 |M6 hinh hoa va diéu khién hé  |V5 Lam Chuong |- Hoan thién mé hinh phan cimg. SV chuyén nganh Co Bién Tir, s6
théng servo thuy luc - Nghién ctru cac phuong trinh dong luc hoc cac hé |lugng: 2 SV
thuy luc.
- Thu thép dit liéu sur dung card PCI, nhan dang va
mo hinh hoa dbi tuong.
- P& xuét giai thuat diéu khién, mé phong trén
Matlab.
- Str dung giai thuat d& xuét diéu khién mé hinh
that.
— _ _Sn cinh A4nh oid chit hrona didn Lhidn —
83 [Nghién ciru, thiét ké va chétao |Vi Quang Huy  |Tim hiéu nguyén ly chuyén dong, cta ran. Thiét ké , [2 SV Co dién tir
robot rén ( Snake robot) ché tao mé hinh va diéu khién
84 |Ung dung cong nghé IoT trong Vii Quang Huy | Tim hiéu cong nghé IoT. Thiét ké, ché tao md hinh |3 SV Co dién tir
diéu khién va giam sat hé théng va diéu khién
gidt tu déng
85 [DPidu Khién va giam sat hé théng |Vii Quang Huy  |Ung dung cong nghé IOT. -Thiét ké , ché taomé |4 SV Co dién tir
dung nang lugng xanh trong nha hinh va diéu khién
thong minh g dung cong nghé
10T
86 |Ung dung Cong nghé IoT trong | Vii Quang Huy  |Ung dung cong nghé IoT, Phét trién hé thong giam |5 SV Co dién tir
phat trién hé thdng giam sat stc sat stre khoe tir xa
khoe
87 [Nghién ctru ché tao thiét bi do  |Cai Viét Anh Trong dé tai nay, nhom SV sé thiét ké ché tao mét |2 sinh vién chuyén nganh Co Dién Tir
khép cb chan thy dong Diing thiét bi tap khop cd chan thu dong v6i chire ning

kép gian khép cd chan nhim do do cting khép ciing
nhu kha nang luc thu ddng cta khdp. Thiét bi duge
trang bi cam bién do goc quay ciing nhu cam bién
do mé-men cho phép do cac thanh phan luc va bién
d06 khép trong khong gian 3 chiéu. Néu dap ung
dugce yéu ciu ky thuat, dé tai du kién s& dwoc gidi
thiéu thir nghiém tai trung tam chén thuong chinh
hinh va phuc héi chirc ning.




88

Nghién ctru thiét ké ché tao canh
tay robot song song toc d6 cao,
tmg dung trong viéc gép dat vat
thé khéi luong nho (pick and
place applications)

Cai Viét Anh
Diing

Trong d& tai nay, nhom sinh vién s& nghién ctru cau
hinh robot song song 2D cho phép di chuyén véi tc
d6 cao trong mat phing va ché tao mot canh tay
méy cho phép gép dit nhitng vét thé co khi luong
nho dé chimg minh tiém nang tmg dung. Nhém
phai tinh toan giai dugc bai toan dong hoc thuan
nghich, quy hoach quy dao cho thiét bi, va trinh bay
dugc céc tiéu chudn chét luong thiét ké ciia canh
tav mav

2 SV chuyén nganh Co Dién Tur

89

Nghién ciru thiét ké va ché tao
Mannequin Robot

Lé Dinh Phong
(HTP)

Nbi dung chinh cta db an cac san pham dy kién:
Phat trién Mannequin Robot tinh thanh déng véi
cac dong co dugc ge’in tai cac khop. Thiét ké bo diéu
Kkhién sir dung cam bién camera 3D giup
Mannequin Robot hoc dugc chuyén dong ngudi.
San phém: Robot hoan chinh, ¢6 thé thuong mai
hoa, dung trong céc shop théi trang hodc tiép tan.

2 SV chuyén nganh Co Dién Tt

90

Nghién ctru thiét ké va ché tao bd
didu khién lyc — ap dung cho
canh tay may 2 bac ty do

Lé Dinh Phong
(HTP)

Nghién ciru thiét ké va ché tao tay méy 2 béc tu do
kich thudc nho c6 sy dung cam bién momen khoc
quay. Thiét ké bo diéu khién luc cho tay maySan
pham: Bo diéu khién Iyc c6 thé duoc ding trong
nhiéu g dung nhu Exoskeleton hd trg hoat dong

3 SV chuyén nganh Co Dién T

91

Nghién ciru thiét ké va ché tao tay
may 6 bac tu do phuc vu giang
day

Lé DPinh Phong
(HTP)

cho nowoi 0id va tan tat, _ _

Noi dung chinh ctia d0 an cac san pham du kién:
Nghién ciru thiét ké va ché tao tay may 6 bac tu do
kich thuéc nho. Thiét ké bo diéu khién giai quyét
cac van d&: ndi suy quy dao, dong hoc thusn
nghich. San phdm: tay may 6 bac tw do c6 thé dung
trong giang day mén robot va lam co s& d& phat
trién cac phuong phép diéu khién hay cac tmg dung
<Qall NAv.

3 SV chuyén nganh Co Dién T

TP.HCM, ngay 6 thang 9 nam 2016
Truéng khoa

PGS.TS. NGUYEN TRUONG THINH




